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Informacje o systemie 

Program jest częścią systemu HPZ obejmujący Handel, Produkcję i Zarządzanie w zakładzie. Każdy z modułów systemu działa niezależnie i może być parametryzowany oraz współpracuje z innymi programami.


HPZ oparty jest na technologii klient serwer umożliwia pracę wielostanowiskową i prowadzenie kilku firm. Więcej o produktach systemu HPZ aktualny cennik i wersje demo znajdują się w serwisie www.kontroling.pl 
Wymagania sprzętowe
Program współpracuje w standardowej wersji z serwerem MSDE na systemach Windows 98-xp oraz z MS-SQL 2005 dla Windows Vista.
    Wymagania serwera SQL MSDE


  
                    Minimalne

Zalecane
PROCESOR

400 MHz

2,5 GHz
DYSK


10 GB


40 GB
PAMIĘĆ

128 MB

1 GB

Obsługiwane systemy operacyjne: Windows XP, Windows 2000, Windows 98, Windows Server 2003, Windows 2000 Serwer.  

Zalecane systemy operacyjne : Windows XP, Windows 2000, Windows Server 2003, Windows 2000 Serwer. 

Wymagania dla stacji roboczych

Minimalne

Zalecane
PROCESOR





200 MHz       
1 GHz
DYSK






1 GB
 
2 GB
PAMIĘĆ


 


64 MB

256 MB

Instalacja

Program w wersji demonstracyjnej dostępny jest w serwisie www.kontroling.pl dział demo.

W serwisie dostępna jest instalka zawierająca serwer SQL przeznaczona dla pierwszej instalacji oraz instalka zawierająca sam program – dla klientów którzy instalowali już serwer np. pobierając inny produkt z systemu HPZ.
Licencja
W przypadku chęci zakupu licencji należy wypełnić formularz zamówienia w serwisie www.kontroling.pl dział zamówienia. 
Zwrotnie dostaną Państwo na maila informacje o przyjęciu zamó LISTNUM wienia oraz plik instalacyjny – wysyłany również pocztą na płycie CD.

Opłata dokonywana jest przelewem lub przy odbiorze przesyłki, serwer zostaje uaktywniony specjalnym plikiem licencyjnym przesyłanym mailem.

Licencja udzielana jest bezterminowo.

Aktualizacje
Aktualizacja przez 6 mc jest bezpłatna następnie koszt wynosi 15 % zakupionych licencji rocznie. Jeśli firma nie korzysta z aktualizacji programu nie serwisujemy. W przypadku wykupienia aktualizacji po dłuższym czasie (przerwa w opłacaniu i instalowaniu aktualizacji) klient ponosi dodatkowo koszty jeśli konieczne są dodatkowe prace związane z przeniesieniem danych do nowej wersji systemu.

Program informuje użytkownika o zakończeniu okresu aktualizacji i serwisowaniu systemu zakup aktualizacji jest możliwy w serwisie www.kontroling.pl  lub bezpośrednio z programu.
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	Podczas instalacji proponujemy zachować domyślne ścieżki instalacji 
— ułatwi to przeprowadzenie aktualizacji programów.


Nawigacja programem

Główne okno programu

Służy wprowadzeniu danych stałych systemu niezbędnych do funkcjonowania systemu
Menu główne
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Zmiana uzytionrika
s zrisna fimy

Konie:




System

Pozwala na zmianę użytkownika i firmy

Słowniki

Umożliwia  wprowadzanie i zmianę danych słownikowych

Parametry

Pozwala na wprowadzanie i zmianę parametrów naliczeń, wyświetleń, wydruków określa też konfigurację systemu

Administrator
Menu dostępne tylko dla administratora umożliwia archiwizację danych, powoływanie użytkowników kasowanie, sterowanie uprawnieniami.
Przyciski – pasek narzędzi

Program posiada standardowe klawisze i przyciski sterujące, pozwalające na dokunywanie zapisu wybór danych z listy zmianę danych, kasowanie, kopiowanie danych.
Poszczególne zadania mają własne ikony stałe dla wszystkich okien programu i  całego systemu HPZ:
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 - [F2] - służy powołania nowej pozycji w katalogu np. kontrahentów, powołaniu nowego zapisu lub nowego dokumentu,
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 - [F3] - wywołuje okno z treścią aktywnej pozycji w trybie zmiany  np. zmiana danych w katalogu kontrahentów

[image: image5.jpg][ Podglad



 -wywołuje okno z  treścią aktywnej pozycji trybie przeglądu przejście w tryb zmiany klawiszem Edytuj
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 - [F4] -umożliwia usunięcie aktywnej pozycji, ale tylko wówczas gdy nie ma powiązań,
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 - [F5]  -kopiuje aktywną pozycję przenosząc wszystkie dane, kopiować można dokumenty pozycje w katalogu, zapisy w książce itp.
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 - [F6] wydruk aktywnej pozycji, dokumentu,
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 - przełączenie na słownik lub katalog w celu dopisania pozycji lub wybrania i przeniesienia do dokumentu,

[F8] wywołanie katalogu towarów

[F9] wywołanie katalogu kontrahentów
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  - [F7] - klawisz przenieś, aktualizuj przenosi ze słownika lub katalogu do aktylnej kontrolki lub wysyła dane do katalogu z dokumentu np. aktualizuje dane w katalogu kontrahentów,
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 - rezygnacja z dokonanych zapisów, kasuje wprowadzone zmiany od ostatniej aktualizacji bazy, 
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 - kalendarz umożliwia wybór daty za pomocą kalendarza
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 - wywołanie następnej pozycji katalogu lub kolejnego zapisu bądź dokumentu
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 - wywołanie poprzedniej  pozycji, 
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 - wymuszenie zapisu danych do bazy dotyczy aktywnego okna,
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 - [F10]  - zatwierdzenie dokumentu, powoduje blokadę uniemożliwia dokonywanie zmian, podczas zatwierdzania niektórych dokumentów wykonywane SA księgowana rozliczeniowe, magazynowe itp., mogą być powoływane automatycznie dodatkowe dokumenty i zapisy.  Dokument zatwierdzony oznacza, że został sprawdzony pod względem merytorycznym i formalnym. Autor umożliwił odtwierdzenie dokumentów jednak proces ten nie zawsze oznacza cofnięcie wszystkich zdarzeń w wywołanych przy zatwierdzeniu.

Dlatego odtwierdzenie zapisu powinno być związane z weryfikacją zapisów pochodnych we wszystkich modułach systemu. Należy pamiętać, ze zatwierdzenie kończ proces przygotowania dokumetu i zawsze powinno odbywać się po wydrukowaniu i podpisaniu.

Słowniki

Na przykładzie słownika krajów:
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S B

M





Słowniki mogą posiadać różną ilość kolumn w zależności od funkcji, pole kod jeśli występuje jest polem kluczowym, pole nazwa jest polem opisowym.

W dokumentach oraz katalogach zapamiętywane jest kod ze słownika natomiast opis jest pobierany w razie potrzeby.

Dane słownikowe nie muszą być wpisywane dopuszczalne jest wypełnianie pól bez słowników lecz jest to bardziej kłopotliwe i wprowadza dowolność w zapisach.

Katalogi

Katalogi mają podobną funkcję do słowników zawierają jednak znacznie więcej informacji oraz rozbudowaną obsługę.
Najważniejszymi katalogami systemu jest katalog towaró LISTNUM w, kontrahentów i pracowników.

Pozycje wprowadzone do katalogu wiążą ze sobą informacje pomiędzy dokumentami, zapisami księgowymi.

Dopuszczalne jest wprowadzanie danych  w dokumentach bez katalogu jednak powoduje to zerwanie połączeń magazynowych księgowych i innych jeśli korzystamy z systemu całościowo wszystkie dane powinny być wprowadzane do katalogów i przenoszone do dokumentów.

Należy zawsze wyszukać pozycji tak aby nie zakładać podwójnych np.. kontrahentów czy towarów powoduje to zafałszowany obraz czy to w rozrachunkach – jednen kontrahent ma 2 konta, czy na magazynie.

Wyszukiwanie w tabeli

Przeszukiwanie tabeli możliwe jest po dowolnej wybranej kolumnie – wybór następuje poprzez naciśniecie w nagłówek kolumny.

Aktywna kolumna zaznaczana jest trójkątem przy pierwszym naciśnięciu ustawiamy tabelę rosnąco przy drugim malejąco, można wprowadzić dodatkowe porządkowanie – drugi klucz przy wciśniętym klawiszu Carl.
Pola służące zawężaniu obszaru i przeszukiwaniu znajdują się bezpośrednio pod tabelą ja na rysunku:
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W pole szukaj wpisujemy początek tekstu obok mamy podaną kolumnę po której wyszukujemy.
Klawisz [image: image19.png]


 służy do zawężenia po danej kolumnie wg wprowadzonego ciągu znaków w polu Szukaj np. wprowadzając w NIP 123 zawężamy cała bazę danych z fakturami do kontrahentów rozpoczynających się tym numerem podając cały NIP zawęzimy bazę do jednego kontrahenta.

Klawisz [image: image20.png]


 służy usunięciu zawężenia

Przycisk [image: image21.bmp] służy zawężeniu do frazy wyszukuje np. w całym NIP ciągu znaków 123

Możemy też użyć symbolu % ignorującego cią znaków np. 795%110 odnajdzie wszytkie NPI zaczynające się od 795 i mające w dalszej części 110 np. 795-110-00-00 i 795-00-00-110

Oczywiście zarówno ekran dokumentów handlowych jak i kolumna NIP są tylko przykładem a takie same zasady obowiązują też w katalogach kontrahentów, towarów i innych ekranach.

Wybór kolumn 

Miejsce oznaczone na rysunku kółkiem czerwonym służy wywołaniu edytora kolumn –funkcja nie jest dostępna na wszystkich tabelach tylko na kluczowych i wiąże się z zapamiętaniem ustawień ekranu (kolejności kolumn , szerokości i ilości).

Edytor pozwala oznaczyć które kolumny mają być wyświetlane w tabeli.
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Administracja

Licencja – program może być uruchamiany jednocześnie z kilku stanowisk z tym, że kazde uruchomienie pobiera jedną licencję, przy zakupie 1 licencji może korzystać 1 operator.

Użytkownicy -  z programu mogą korzystać tylko użytkownicy zarejestrowani w systemie
Z uprawnieniami do danego modułu – użytkowników może zmieniać i dopisywać osoba mająca uprawnienia zapisu w module administracji, polecenie w menu Administrator | Użytkownicy
Logowanie -  użytkownik zarejestrowany w systemie powinien podać login i hasło, login ustalany jest przez administratora programu.

Wersja demonstracyjna programu posiada użytkownika : DEMO bez hasła oraz z uprawnieniami administratora.

Po zakupie programu należy w module użytkownicy usunąć użytkownika demo i wprowadzić swoje dane i osób użytkujących oprogramowanie.

Ustawienie parametrów zaawansowanych przy logowaniu na serwerze

Serwer:  (local)\pi

Baza: DEMO

Na innym komputerze w sieci lokalnej
Serwer:    nazwa komputera serwera\pi

Baza:       DEMO

Przy logowaniu korzystając z opcji zaawansowane użytkownik może ustawić bądź zmienić swoje hasło.
Archiwowanie – można dokonywać w dowolnym momencie, program standardowo ma ustawione przypominanie o konieczności archiwizacji co 7 dni można parametr zwiększyć lub zmniejszyć w zależności od ilości wprowadzanych danych,  archiwizację dokonuje się w dowolnym miejscu na dysku  serwera lub domyślnie w C:\program files\pi\archiwum na dysku serwera.

Zarządzanie rejestrami

1. Wszystkie dane – dokumenty w systemie grupowane są w rejestry posiadające własny sposób numeracji oraz własne parametry sterujące, niektóre dokumenty wymagają dodatkowych parametrów np. wydruku wtedy umieszczone są w dodatkowym oknie w menu Parametry.

Spis rejestrów dostępny jest w menu Słowniki | rejestry lub Słowniki | Rejestry handlowe
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Okno umożliwia zakładanie przeglądanie zmianę oraz usuwanie rejestrów.

Ilość rejestrów danego typu może zależeć od rodzaju wykupionej licencji jeżeli w opisie cennika i formularza zamówienia tak zaznaczono.

Przykład opis rejestru Sprzedaży Faktura VAT
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Pola wymagane::

Rodzaj rejestru – tylko można wybierać z listy zdefiniowanej

Nazwa rejestru – można ją dowolnie edytować

Rodzaj numeratora – wybór poprzez oznaczenie

Maska numeratora: - np. [(999)NUMER]/[ROK] numer dokumentu będzie 3 cyfrowy       

i łamany przez rok np. 001/2007, można używać w masce symboli w [ ] które są dekodowane jak opisano pod spodem lub używać innych znaków  np. ZI/[(999)NUMER]/[mc]/[ROK]/KS zostanie zapisany

ZI/001/10/2007/KS dla faktury 1 z mc 10 roku 2007.

Firma – wybrana z listy domyślnie pierwsza

Wpływa na magazyn – dotyczy tylko dokumentów handlowych WZ, PZ, Faktur, RW, PR i 

  określa które z dokumentów są księgowane na magazynie a które nie.

Konto księgowe – domyślne konto księgowe

Automatyczne KP/KW – dotyczy faktur gotówkowych – uwaga system przyjmuje za faktury 

                                         gotówkowe tylko takie gdzie w sposobie zapłaty wpisano Gotówka

Rodzaj powiązania – oznacza sposób księgowania dokumentu – dotyczy tylko dokumentów 

                                  powiązanych z księgowością i rozrachunkami

W przypadku innych rejestrów mogą być dodatkowe parametry np. rejestr księgowy posiada opcję rejestru bankowego służącego rejestracji przelewów.

Podział systemu - funkcje
1. Program pozwala – przygotować dokumentacje technologiczno – konstrukcyjną.
2. Prowadzić zlecenia w podziale na handlowe –realizacja zamówień – wewnętrzne produkcja półfabrykatów, detali na potrzeby produkcji..

3. Bilansować zasoby produkcyjne – materiały, pracowników, maszyny
4. Rejestrować pobrania materiałów, wykonanie operacji

5. Ustalać na bieżąco pracochłonność rzeczywistą oraz koszt zlecenia,

6. Wskazywać zagrożenia w wykonaniu zadań

Dokumentacja

Dokumentacja pozwala na prowadzenie bazy technologiczno konstrukcyjnej będącej wzorcem wykonania zadań produkcyjnych, zleceń.

W dokumentacji mogą się znajdować zarówno gotowe zatwierdzone wzory jak i szablony ułatwiające przygotowanie zleceń..
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Ekran służy przeglądowi bazy w celu wybrania dokumentacji do poprawy zmiany.

Kolor pomarańczowy oznacza dokumentacje niezatwierdzoną brak koloru dokumentacja zatwierdzona dopuszczona do wykorzystania.

Klawisze wspomagające 

Wydruki pełny i skrócony dokumentacji

Rozwinięcie – części składowe wraz z dokumentacją wchodzących w montaż detali

Zwinięcie wykorzystanie detalu w montażach.

Program poz2wala na dowolne złożenie kilkustopniowe.
Podstawowe składowe dokumentacji:

M – materiał – obejmuje wszystkie materiały i detale kupowane i używane do produkcji wyrobów lub innych detali
P – obejmuje wyroby, detale i półfabrykaty produkowane w zakładzie

R – operacje produkcyjne

N – narzędzia 

I – inne np. usługi kooperacji
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Zasady budowania dokumentacji:

 Materiały
- wybieramy rodzaj wprowadzanych danych materiały i przełączamy się na katalog – uwaga tylko użycie katalogu gwarantuje prawidłowe bilansowanie i powiązanie materiału użytego w dokumentacji z występującym na magazynie i dokumentach obrotu magazynowego.
- dla materiału wprowadzamy kolejność w polu Lp, materiały i detale występują bez określenia operacji jeśli pobierane są od razu w przypadku zleceń o długoim terminie realizacj możliwe jest wskazanie materiału do określonej operacji.

- polem kluczowym jest ilośc brutto określające ile normę na jedną szt. Należy podawać normę w jednostce zgodnej z jednostką magazynową. Ilość netto i odpad są polami informacyjnymi nie podlegają bilansowaniu

- informacje o sposobie przygotowania materiału np. długości wpisujemy w polu uwagi

Operacje
- wybieramy rodzaj wprowadzanych danych operacje i przełączamy się na katalog operacji jeśli dana operacje nie występuje można ją powołać w katalogu,

Pola sterujące:

 Maszyna –definiuje kolejkę maszyn informując o kolejności w jakiej program ma bilansować ich wykorzystanie jeśli np. mamy 2 tokarki przy danej operacji możemy wskazać która jest bardziej preferowana przy tej operacji np. wpisując oznaczenie T2,T1 jeśli maszyny są identyczne należy utworzyć grupę maszyn np. T w skład której wchodzą T1 i T2 w dokumentacji w polu maszyna używamy wtedy symbolu T.

 Pracownik - operator
Operator maszyny wskazywany jest imiennie lub przywoływana grupa w zależności od tego jak chcemy kontrolować wykorzystanie i analizować obciążenie pracowników.
Możemy utworzyć grupę tokarzy i zdefiniować poprzez parametr ilość godzin/dobę ich dostępność. Ilość przemnażana jest przez ilość dni roboczych zgodnym z kalendarzem (Słowniki | kalendarz). Aby zapewnić prawidłowość obliczeń czas należy skorygować o czas przerw nieobecności planowanych i losowych np. przyjmując średnio że pracownik dostępy jest 7 g/dobę (Słowniki | Grupy pracowników), w przypadku jeśli pracowników rozliczamy szczegółowo imiennie dane brane są z harmonogramu pracy wdanym miesiącu, stąd planowane przerwy powinny być ujęte w harmonogramie pracownika możliwie jak najwcześniej.
 Czas TJ
Określa czas jednostkowy wykonania operacji przez pracownika j

 Czas TPZ

Określa czas przygotowawczo zakończeniowy

 Czas TM

Określa czas jednostkowy wykonania operacji przez maszynę jeśli pole nie wypełnione zajętość maszyny przyjmowana jest jako równa TJ

 A/D 

Pole określa jak wyceniana jest karta pracy oznaczenie 

Akord sztuki – stawka  mnożona jest przez ilość wykonaną

Akord godziny – ilość godzin przemnażana jest przez stawkę przypisaną do operacji

Dniówka – ilość godzin przemnażana jest przez stawkę przypisaną do pracownika

 Uwagi 

Szczegółowy opis operacji zabiegów.

Kopiowanie dokumentacji
W celu skopiowania części lub całości dokumentacji należy użyć klawisz Nowy następnie wywołać w trybie podglądu dokumentację z której chcemy skorzystać oznaczyć klawiszem
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 znajdującym się pod tabela wszystkie pozycje lub zaznaczyć wybrane w kolumnie O, po oznaczeniu naciskamy Carl+K lub pod prawym klawiszem myszy kopiuj do schowka, wywołujemy dokumentację utworzoną i  na tabelce naciskamy prawy klawisz Wklej ze schowka lub Carl+W.
W ten sposób możemy łączyć elementy wielu dokumentacji w inną.
Dodatkowe pola w katalogu i dokumentacji

Przykład chcemy wprowadzić parametr nr rysunku dla detalu:

W menu Parametry | Słownik pól uniwersalnych wprowadzić

Dla detalu wprowadzić w dodatkowe1 – Nr rysunku

Do dyspozycji mamy pola 1-6 pola dodatkowe dotyczą też materiałów, operacji itp.

Zlecenie produkcyjne

Nagłówek – przy korzystanie z programu Handel zamówienie sprzedaży oznaczone w pozycji jako produkcyjne automatycznie tworzy zlecenie o numerze zgodnym z nr zamówienia/pozycja zamówienia.
Przenoszone są dane odnośnie kontrahenta terminu wykonania wartości nazwie wyrobu, indeksie.

.
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	Zlecenie tworzone jest w momencie zatwierdzenia zamówienia sprzedaży – uwaga odtwierdzenie zamówienia nie kasuje zlecenia produkcyjnego oraz usuniecie zlecenia nie wpływa na zamówienie


W przypadku gdy nie korzystamy z modułu handlowego możemy otworzyć zlecenie przyciskiem Nowy i wprowadzić ręcznie dane.
Pole ABC przy numerze części pozwala na przełączenie na bazę konstrukcyjno-technologiczną i wybranie wzorca.

Ściągnięcie dokumentacji odbywa się klawiszem Pobierz wartości normatywne są przeliczane przez ilość podaną w zleceniu.
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Dokumentację tworzymy uzupełniając poszczególne kategorie danych.

Ważne informacje

Kolumna
Do realizacji informuje czy operacja/pobranie zostało wykonane 0 oznacza że operacja wykonana –rozliczenie jest w stosunku do uruchomionych szt na zleceniu.
Ilość – dla materiału = norma brutto*ilość szt na zleceniu

            Dla operacji = ilość szt ze zlecenia * TJ + TPZ

Maszyna – katalog maszyn umożliwia bilansowanie zasobów produkcyjnych, w dokumentacji podajemy maszyny mogące wykonać daną operację w kolejności w jakiej chcemy aby były wykorzystane, 
Podział zleceń
W systemie zlecenia produkcyjne podzielona na Handlowe oraz Wewnętrzne podział ma na celu rozdział zleceń związanych ściśle z zamów LISTNUM ieniami klienta od prac przygotowawczych – produkcji półfabrykatów i części do montażu.
Ponieważ zasady przygotowania dokumentacji są identyczne podobnie zasady rejestracji i przekazania wyrobu dlatego w opisie i ekranach żadnych różnic nie ma.

Wydruk przewodnika

Rejestracja pobrania materiałów i detali - RW

W programie przewidziano kilka możliwych pobrań w zależności od charakteru przedsiębiorstwa:
1. Zastosowanie klawisza POBIERZ na ekranie zleceń  -  stosuje się do aktualnego podświetlonego zlecenia. Po naciśnięciu klawisza otwiera się okno dokumentu RW 
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Kolumna Rozdzielnia/Magazyn informuje skąd pobierane są części materiały, i jest przenoszona bezpośrednio ze zlecenia kolumna SKĄD.
Na ekranie widzimy stan Rozdzielni magazynu jeśli ilość do pobrania > od stanu należy ją zmienić na ilość zgodną.

Zmienić można również materiał na zastępczy poprzez Zmianę indeksu oraz kolumnę Rozdzielnia/ Magazyn jeśli definicja w dokumentacji jest błędna lub w zakładzie są alternatywne lokalizacje.

Uwaga po naciśnięciu Wykonaj zawsze pobierane są wszystkie pozycje lub żadna, jeśli gdzieś jest błąd transakcja nie zostanie wykonana.

Informacja znajdzie się w raporcie błędów wyświetlonym na ekranie.

2. Wystawienie RW na zlecenie bezpośrednio z dokumentu PZ.

Jeśli zakup całości materiału jest przeznaczony tylko dla konkretnego zlecenia, możliwe jest wystawienie RW od razu przy przyjęciu PZ na magazyn poprzez wybór zlecenia.

Rejestracja wykonania operacji i Kart pracy

Zasady ogólne :

- zamknięcie zlecenia system przyjmuje jako wykonanie wszystkich operacji

- rejestracja wykonania kolejnej operacji system interpretuje jak wykonanie poprzednich dla deklarowanej ilości

- system nie wymaga rejestracji operacji – kart pracy po kolei – jest to opcja

- system nie przyjmuje żadnych dokumentów do zamkniętego zlecenia.

Najprostszym i najsprawniejszym systemem rejestracji jest oznaczenie operacji unikalnym kodem paskowym i wczytanie jej przez pracownika, mistrza lub kontystę(-tkę) do systemu z zastosowaniem czytnika.

Możliwe jest też oznaczanie operacji unikalnym kodem numerycznym i rejestrację poprzez jego podanie.

Rejestracja odbywa się po wyborze polecenia z menu System | Rejestracja kart pracy 
Uruchomienie systemu krok po kroku

Krok 1

Poprawność instalacji  

Wersja demo służy zapoznaniu się z programem i nie jest programem, który możemy wykorzystać do pracy, posiada wszystkie ekrany i procedury zgodne z wersją pełną produkty , ale kluczowe funkcje są ograniczone lub zablokowane.

Jeśli została zakupiona wersja pełna powinna zostać wczytana licencja wysłana w postaci pliku załącznika do wiadomości e-mail.
Przed przystąpieniem do pracy z menu Narzędzia uruchomić Kasowanie danych demonstarcyjnych.

Konfiguracja programu:

1. Dane o firmie  - w menu słowniki wprowadzić dane o firmie – tylko wersja pełna
2. Powołać/ skonfigurować rejestry dokumentów produkcyjnych
3. Wprowadzić dane słownikowe w menu Słowniki dotyczące katalogów materiałów, operacji, narzędzi jednostek, pracowników, grup pracowników, grup maszyn

(dane słownikowe uzupełniamy na bieżąco jednak przed uruchomieniem systemu należy podjąć decyzję np. o sposobie numeracji pozycji w katalogach, ilości i przeznaczeniu pól)

BILANS MASZYN – przygotowanie katalogów

2.KALENDARZ

Wybieramy Słowniki | Kalendarz produkcji  

Po wciśnięciu EDYTUJ pod prawym klawiszem oznaczamy dni wolne, katalog jest podstawą czasu normatywnego maszyn i pracowników

2.KATALOG MASZYN

Wybieramy Słowniki | Katalog Maszyn  

Dajemy Nowy w opisie ważne 

Rodzaj bilansu – Godzin na dobe i wpisujemy 16 jeśli 2 zmiany

Symbol oryginalne oznaczenie maszyny

Proponuję oprócz maszyn bilansowanych – frezarek wprowadzić maszynę uniwersalną

Wtedy do innych operacji można ją przywołać i w bilansie dostaniecie info o obciążeniu

Jeśli maszyny są zamienne wprowadzamy nową pozycję Grupa maszyn np. Tokarki

I do grupy za zakładce Grupa dopisujemy przez wskazanie Tokarki

Dzięki temu możemy w dokumentacji wskazywać albo konkretna tokarkę albo grupę

1. KATALOG PRACOWNIKÓW/GRUP PRACOWNIKÓW

Wybieramy Słowniki | Grupy Pracowników  

Zakładamy grupę frezerzy w pole godzin na dobę wpisujemy 16

2. KATALOG OPERACJI

Wybieramy Słowniki | Katalog materiałów, Operacji, Narzędzi 

Wybieramy Robociznę

Zakładamy typowe operacje np.

F1  Frezowanie   maszyna F1 pracownik Frezer na zakładce Dodatkowy opis wprowadzamy opis przekrój norma

3. Przygotowanie typowej dokumentacji

Dokumentację wzorcową przygotowujemy po wybraniu klawisza DOKUMNTACJA 
- po wybraniu opcji materiały za pomocą katalogu materiałów wskazujemy materiał wzorcowy i podajemy ilość brutto

- po wybraniu opcji operacje pobieramy z katalogu typowych operacji wzorcową dokumentację – dopisujemy czas normatywny

Uwaga jeśli nie wpiszemy TM to system przyjmie zajętość maszyny = TJ

4. Zlecenia

Zamówienia oznaczone w pozycji znacznikiem Produkcja pojawiają się w produkcji – do bilansu trafiają zlecenia wg terminu realizacji.

Każde zlecenie musi posiadać termin uwaga jeśli nie ma terminu zaliczane jest do wszystkich miesięcy bilansowych.

Poprzez indeks do zlecenia pobieramy dokumentację wzorcową możemy uszczegółowić opis i dopisac zmiany – proponuję dla wykonań specjalnych na operacji wpisywać.

Operacje

000 Robocizna zbiorczo 

26

010 Cięcie

020  Toczenie

030  Frezowanie

Itd.

Czyli łaczny czas wykonania wpisujemy w specjalnej operacji wyróżnionej dzięki czemu podany czas będzie bilansowany

Proponuję założyć grupę Pracownicy fizyczni podać czas dyspozycyjny/dobę np. 160 godzin to 20 pracowników.

Wtedy w katalogu operacji wpisać operację Robocizna zbiorcza i przypisać pracownika – Pracownicy fizyczni

Podobnie w dokumentacji znormalizowanej dla stanowisk nie odlegających szczegółowej analizie należy dopisywać zawsze Pracownik fizyczny 

Tylko dla Frezarek należy wskazywać zawsze konkretną rezarkę lub grupę –wtedy jak operacja wykonywana jest na 2 frezarkach zamiennie, oraz wskazywać operatora imiennie lub w przypadku gdy robią operacje zamiennie grupę frezerów.
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Wybór dokumentacji z bazy technologiczno-konstrukcyjnej
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